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(57) Abstract: The invention relates to a piston (1), which is comprised of an approximately circular cylindrical upper area (5) and 
.^J of a lower area (6) having two hubs (7), which are set back toward the piston central axis (8) so that, in the upper area (5), recesses 
^5 (12, 12') can be made, which are open toward the lower area (6), in the vicinity of the hubs (7). In order to make relief cuts (13, 13') 
fs| in the area between the hubs (7) and the upper area (5), a salt mold part ( 15) is placed on the respective window insert (14). The salt 

mold part (15) serves to produce the recesses (12, 12') as well as the relief cuts (13, 13') when casting the piston (1) and is washed 
O out after the piston (1) has been cast. 
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(57) Zusammenfassung: Vorgeschlagen wird ein Kolben (I), der aus einem etwa kreiszylindrischen oberen Bereich (5) und aus 
einem unteren Bereich (6) mit zwei Naben (7) besteht, die zur Kolbenmittelachse (8) hin zuriickgesetzt sind, sodass in den oberen 
Bereich (5) im Bereich der Naben (7) zum unteren Bereich (6) hin offenen Aussparungen (12, 12') eingearbeitet werden kSnnen. 
Urn hierbei in den Bereich zwischen den Naben (7) und dem oberen Bereich (5) Hinterschneidungen (13, 13) einzuformen, wird auf 
dem jeweiligen Fenstereinsatz (14) ein Salzformteil (15) angebracht, mit dem beim GieBen des Kolbens (1) die Aussparungen (12, 
12*) einschlieBlich der Hinterschneidungen (13, 13') erzeugt werden, und das nach dem GieBen des Kolbens (1) ausgewaschen wird. 
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GEANDERTE ANSPRCCHE 

(beim Internationalen BQro am 14. Dezember 2004 (14.12.04) eingegangen; 
urspriingliche Anspruche 1-5 durch neue Ansprttche 1-3 ersetzt (2 Seiten)] 

Kolben (1) fur einen Verbrennungsmotor, bestehend 

- aus einem etwa kreiszylindrischen oberen Bereich (5) zur Aufnahme von 
Ringnuten und 

- aus einem unteren Bereich (6) mit zwei Naben (7) zur Aufnahme eines Kol- 
benbolzens, die zur Kolbenmittelachse (8) hin zuruckgesetzt sind, 

- wobei im oberen Bereich (5) im Bereich der Naben (7) zum unteren Bereich 

(6) hin offene Aussparungen (12, 12') angeordnet sind, die in dem Bereich 
zwischen den Naben (7) und dem oberen Bereich (5) eingeformte 
Hinterschneidungen (13, 13') aufweisen, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Aussparungen (12, 12') von jeweils 
mindestens einer in radialer Richtung angeordneten Rippe (17, 17') unterteilt 
sind. 

Giefcverfahren zur Herstellung eines Kolbens, bei dem eine Gieftform mit 
schwenkbaren Fenstereinsatzen (14) zur Herstellung von Aussparungen (12, 
1 2') verwendet wird, 

gekennzeichnet durch die folgenden Verfahrensschritte: 

- Herstellung von Salzformteilen (15), mit denen beim Giefcen des Kolbens (1) 
die Aussparungen (12, 12') und zudem in den Bereich zwischen den Naben 

(7) und dem oberen Bereich (5) des Kolbens (1) hineinragende 
Hinterschneidungen (13, 13') erzeugbar sind, 

- Einbringen von Einschnitten in die Salzformteile (15) zur Herstellung von in 
den Aussparungen (12, 12') und den Hinterschneidungen (13, 13") 
angeordneten Rippen (17, 17') beim Giefcen des Kolbens (1), 

. - * Befesjtigung der Salzformteile (15) auf den jeweiligen Fenstereinsatzen (14) 

- Giefcen des Kolbens. (1), 

- Wegschwenken der Fenstereinsatze (14) vom fertig gegossenen Kolben (1), 
wobei sich die Salzformteile (15) von den Fenstereinsatzen losen und im 
Kolben verbleiben, und 
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- Auswaschen der Salzformteile (15) aus dem Kolben (1). 

Gie&verfahren nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass die Fenster- 
einsatze (14) jeweils mindestens zwei kegelformige Fortsatze (16) aufweist, auf 
die die jeweiligen Salzformteile (15) aufgesteckt werden. 
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